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2. Обработка металла
2.1 Верстак слесарный
1. Из каких основных частей состоит слесарный верстак?

А) подверстачье и крышка;     б) крышка и тиски;     

в) крышка и лоток.

2. Какой должна быть высота слесарного верстака?

А) губки тисков находятся на высоте локтя работающего;

б) кисть выпрямленной вниз руки работающего свободно лежит на крышке верстака;

в) крышка верстака расположена на высоте локтя работающего.

3. Как регулируют высоту тисков по росту работающего?

А) подставкой под ноги, подкладкой под тиски, регулировкой высоты крышки верстака;

б) регулировкой высоты крышки верстака, подкладкой под верстак;

в) подкладкой под верстак, подбором тисков по высоте.

4. Какого типа тиски используют на слесарном верстаке?

А) верстачные;     б) винтовые;     в) гидравлические.

5. Люди каких профессий работают за слесарными верстаками?

А) столяр, плотник;     б) слесарь, столяр;     в) слесарь, жестянщик.

6. На каком верстаке устанавливают защитную сетку?

А) на столярном;     б) на слесарном;     в) на столярном и слесарном.

7. Какое положение корпуса работающего по отношению к тискам?

А) пол-оборота влево;     б) пол-оборота вправо;     в) прямо.

8. Для чего применяют накладные алюминиевые уголки на тисках?

А) чтобы хорошо сгибать заготовку;     

б) чтобы прочно закрепить заготовку;     

в) чтобы не помять заготовку.

9. В оборудование рабочего места слесаря не входит:
а) столярный верстак;    б) слесарные тиски;     в) слесарный верстак;     г) защитная сетка.

2.2 Гибка и правка
2.2.1 Гибка

10. Что называют гибкой?

А) выпрямление заготовки;    б) изгибание заготовки;     

в) правка заготовки.

11. Ударами в каком направлении изгибают заготовку?

А) от края к середине;     б) от середине к краю;     

в) в любом направлении.

12. Каким инструментом не сгибают проволоку?

А) плоскогубцы, пассатижи;    б) пассатижи, круглогубцы;     

в) пассатижи, кусачки.

13. Можно ли при гибке заготовок использовать слесарный молоток?

А) нет, только киянку;     б) можно;     в) не желательно.

14. Какой металл лучше гнется?

А) упругий;     б) хрупкий;     в) пластичный.

15. Почему жесть следует гнуть киянкой?

А) чтобы не помять заготовку;     б) чтобы жесть хорошо гнулась;     в) потому что молоток тяжелее киянки.

16. Для чего используют оправки?

А) чтобы не повредить поверхность заготовки;    

б) чтобы не повредить поверхность губок тисков;     

в) для облегчения гибки заготовок.

17. Какой размер проволоки расходуется на изгиб?

А) равный толщине проволоки;     б) равный 1/3 толщины проволоки;                                   в) равный половине толщины проволоки.

18. Каким инструментом гнут проволоку под нужным углом?

А) плоскогубцами;     б) круглогубцами;     в) клещами;     г) кусачками.

19. Каким инструментом из проволоки гнут детали криволинейной формы?

А) плоскогубцами;     б) круглогубцами;     в) клещами;     г) кусачками.

20. Рабочий какой специальности изготавливает изделия из жести?

А) слесарь;     б) сварщик;     в) жестянщик;     г) столяр.

21. Разверткой является:
а) чертилка;     б) кольцо;     в) длина окружности;
г) плоская заготовка из тонкого металлического листа для изготовления коробки.
2.2.2 Правка

22. Что называют правкой заготовки?

А) выравнивание заготовки;     
б) придание заготовке правильного вида;     
в) отгибание края заготовки вправо.

23. Как нужно править толстую стальную проволоку?

А) протягивать между гвоздями, вбитыми в доску;     

б) молотком на плите;     в) киянкой на плите.

24. Чем правят листы из жести?

А) киянкой;     б) бруском древесины;     в) протягивают листы между двумя брусками древесины, зажатыми в тисках.

25. Как наносят удары при правке жести?

А) от центра к краю;     б) в любом направлении;     в) от края к центру.

26. Выпуклость на металлическом листе правят:
а) ударами киянки с края к середине выпуклости; 
б) ударами киянки с середины выпуклости к краям;

в) протягиваем между забитыми гвоздями;
г) ватным тампоном.
2.3 Опиливание
27. Чем зачищают ржавую заготовку?

А) напильником и шлифовальной шкуркой;     
б) рашпилем и шлифовальной шкуркой;     в) шлифовальной пастой.

28. При каком движении напильника его следует прижимать к заготовке?

А) вперед;     б) назад;     в) вперед и назад.

29. Можно ли зачищать заготовку напильником без ручки?

А) можно;     б) нельзя;     в) можно только осторожно.

30. Какова точность обработки напильником?

А) 0,1 мм;     б) 0,05 мм;     в) 0,2 мм.

31. Какая операция следует после рубки или резания металла?

А) опиливание;     б) шлифование;     в) шабрение.

32. Что имеется на поверхности рабочей части напильника?

А) ребро;     б) грань;     в) насечка.

33. На каком расстоянии от конца напильника должен находиться мизинец?

А) 5…10 мм;     б) 20…30 мм;     в) 40…50мм.

34. Какой длины должен быть напильник? 

А) на 50 мм дольше длины обрабатываемой поверхности;

б) на 100 мм дольше длины обрабатываемой поверхности;

в) на 150…200 мм дольше длины обрабатываемой поверхности.

35. По какому признаку напильники делятся по номерам 0, 1, 2, 3, 4, 5?

А) по форме поперечного сечения;     б) по размеру напильника;     

в) по числу насечек на 10 мм длины напильника.

36. Как называются напильники с номерами 0; 1 и для чего их применяют?

А) личные, для чистовой обработки;      

б) бархатные, для окончательной обработки;        

в) драчевые, для черновой обработки.

37. Как называются напильники с номерами 2; 3 и для чего их применяют?

А) личные, для чистовой обработки;      

б) бархатные, для окончательной обработки;     

в) драчевые, для черновой обработки.

38. Как называются напильники с номерами 4; 5 и для чего их применяют?

А) личные, для чистовой обработки;      

б) бархатные, для окончательной обработки;     

в) драчевые, для черновой обработки.

39. Как называется движение напильника вперед при опиливании?

А) рабочим ходом;     б) обратным ходом;     
в) вспомогательным ходом.

40. Как перемещают напильник при опиливании?

А) равномерно с нажимом;     

б) равномерно, плавно на всю длину напильника;     

в) плавно на всю длину напильника, без нажима.

41. Как перемещают напильник при обратном ходе?

А) равномерно с нажимом;     

б) без нажима и не отрывая напильник от детали;     

в) плавно, с нажимом.

42. Каков рациональный ритм движения напильника при опиливании?

А) 65…80 двойных ходов в минуту;     

б) 20…30 двойных ходов в минуту;     

в) 40…60 двойных ходов в минуту.

43. На сколько должна выступать опиливаемая поверхность над уровнем губок тисков?

А) на 25…30 мм;     б) на 15…20 мм;     в) на 8…10 мм.

44. Какое направление движения напильника по обрабатываемой поверхности?

А) продольное, поперечное, перекрестное, круговое; 

б) продольное, поперечное, круговое;

в) продольное, поперечное, перекрестное.

45. Какой след оставляет напильник на обрабатываемой поверхности?

А) штрихи;     б) точки;     в) опилки.

46. Какой вид опиливания применяют для снятия большого припуска?

А) продольный;     б) поперечный;     в) перекрестный.

47. Какие криволинейные поверхности обрабатывают опиливанием?

А) выпуклые;     б) вогнутые;     в) выпуклые и вогнутые.

48. Каким напильником обрабатывают выпуклую поверхность?

А) плоским;     б) круглым;     в) полукруглым.

49. Каким напильником обрабатывают вогнутую поверхность?

А) плоским;     б) круглым;     в) полукруглым или круглым.

50. Что такое распиливание?

А) обработка напильниками отверстий различной формы и размеров;

б) обработка криволинейных поверхностей;

в) обработка узких поверхностей.

51. Как называются небольшие напильники?

А) личные;     б) надфили;     в) бархатные.

52. Какое назначение напильников?

А) снять небольшой припуск с заготовки;     

б) обработать поверхность в труднодоступных местах;     

в) шлифование детали.

53. Какая часть напильника находится возле ручки?

А) носок;     б) пятка;     в) задник.

54. Какую форму имеет каждый зуб напильника?

А) резец;     б) треугольник;     в) клин.

55. Из какой стали изготавливают напильники?

А) конструкционной углеродистой качественной; 

б) инструментальной углеродистой;

в) специальной быстрорежущей.

56. Расположите напильники по степени увеличения насечки.

А) драчевый, личной, бархатный, рашпиль;

б) бархатный, личной, драчевый, рашпиль;

в) личной, бархатный, драчевый, рашпиль.

57. В какую сторону рабочий ход напильника?

А) вперед;     б) назад;     в) в обе стороны.

58. Какой вид опиливания лучше обеспечивает прямолинейность обрабатываемой поверхности?

А) поперечный;     б) продольный;     в) перекрестный;     г) круговой.

59. При обработке алюминия, чтобы режущие кромки напильника не забивались, надо рабочую часть напильника:

а) смочить водой;     б) смочить керосином;     в) смазать маслом;     

г) натереть мелом.

Выберите все правильные ответы

60. Какую насечку используют на напильниках?

А) одинарную;     б) двойную;     в) тройную;     г) четверную.

2.4 Отделка изделий
61. Какая операция не относится к отделке изделий из металла?

А) зачистка напильником;     б) окраска;    в) выжигание.

62. Для чего обезжиривают поверхность изделия перед окраской?

А) чтобы краска не оставляла подтеков;     

б) чтобы краска лучше прилипала к поверхности изделия;     

в) чтобы краска быстрее высыхала.

63. Зачем окрашивают изделия из металла?

А) для защиты от пыли;     б) чтобы изделие не коробилось от влаги;                                     в) для улучшения внешнего вида и защиты от коррозии.

64. Перечислите операции отделки изделий резанием.

А) зачистка кромок, заусенцев, полирование, шлифование;

б) зачистка кромок, заусенцев, полирование, шабрение;

в) зачистка кромок, заусенцев, полирование, шлифование, шабрение.

65. Что достигается отделкой поверхности резанием?

А) горизонтальность поверхности;     б) высокая точность обработки;     в) параллельность поверхностей.

66. Каково назначение отделки металлического изделия?

А) для улучшения качества и внешнего вида изделия;

б) для увеличения сопротивления износу, коррозии и улучшения качества и внешнего вида;

в) для увеличения сопротивления износу и коррозии.

67. Где верно перечислены способы отделки изделий из металла?

А) шлифование, полирование, воронение;     

б) шлифование, точение, воронение;

в) полирование, точение, воронение.

68. Что такое полирование?

А) обработка поверхности изделия шлифовальной шкуркой;

б) обработка поверхности изделия мягкими материалами;

в) обработка поверхности изделия инструментом.

69. Какие способы полирования применяют на производстве?

А) на полировочных станках;     б) вручную;     

в) вручную и на полировочных станках.

70. Какие материалы используют при полировании?

А) пасты ГОИ, сукно, фетр;     

б) мелкозернистую шкурку, сукно, фетр;     

в) пасты ГОИ, мелкозернистую шкурку.

2.5 Разметка
71. Результат переноса формы и размеров с чертежа на  заготовку … а) эскиз;     б) разметка;     в) технический рисунок.

72. К разметочному инструменту не относится:
а) циркуль;     б) чертилка;     в) угольник;     г) зубило.

73. Толщина детали должна быть равной 35 мм, а заготовка имеет толщину 45 мм. Припуск на обработку одной стороны детали равен:

А) 0,25 мм;     б) 0,5 мм;     в) 2,5 мм;     г) 5,0 мм;     д) -5,0 мм.

74. Чем наносят небольшие углубления на рисках при разметке?

а) зубилом;     б) чертилкой;     в) кернером.

75. Для чего используется кернер?

А) для вычерчивания контура детали при разметке;

б) для разметки центров отверстий, простановки кернов;

в) для пробивания отверстий.

76. Какой инструмент не применяется при разметке металла?

А) штангенциркуль;     б) угломер;     в) шило;     

г) линейка;     д) угольник.

77. Какой вид удара молотком используется при работе кернером?

А) кистевой;     б) локтевой;     в) плечевой.

2.6 Резание 

2.6.1 Резание ножницами

78. Инструмент для резания тонкого металлического листа: 

а) кусачки;     б) ножницы;     в) плоскогубцы;     г) круглогубцы.
79. Удаляемый (срезаемый) с заготовки слой материала в процессе обработки резанием, величина которого равна разности между размерами заготовки и изготавливаемой детали называется …

а) стружкой;     б) припуском;     в) срезом.

80. Какой инструмент не используется для резания металла?

А) ножницы;     б) кусачки;     в) клещи.

81. Как проверить заточку и регулировку слесарных ножниц?

А) они должны резать бумагу;     б) они должны резать фольгу;     

в) сомкнутые лезвия не должны иметь зазора.

82. Как зажимают слесарные ножницы в тиски?

А) под правую руку;     б) под левую руку;     в) за концы ручек.

83. Какие используют способы резания тонколистового металла?

А) на верстаке и в тисках;     б) в руках и в тисках;     в) на верстаке и в руках.

84. Как правильно резать тонколистовой металл?

А) по риске;     б) риску оставлять справа;     

в) риску оставлять на детали.

85. Ножницы с какими лезвиями лучше использовать для криволинейного разрезания тонколистового металла?

А) с прямыми;     б) с кривыми;     в) с прямыми и кривыми.

86. Какие ножницы не используют для резки тонколистового металла?

А) гильотинные;     б) дисковые;     в) упорные.

87. Каких не бывает ножниц с расположением режущих кромок?

А) левых;     б) правых;     в) прямых.

88. Почему ручные ножницы имеют длинные ручки?

А) для прочного крепления в тисках;     б) для удобства захвата руками;     в) для уменьшения усилий при резании.

89. Какие правила безопасности необходимо соблюдать при резании металла ручными ножницами?

А) нельзя сидеть;     б) нельзя стоять;     

в) следить, чтобы пальцы левой руки не попали под лезвие ножниц.

2.6.2 Резание ножовкой

90. Из каких основных частей состоит ручная слесарная ножовка?

А) рамка и ножовочное полотно;     б) рамка и ручка;     

в) ножовочное полотно и ручка.

91. Какими по конструкции бывают ножовочные рамки?

А) раздвижные;     б) цельные;     в) раздвижные и цельные.

92. Что собой представляет ножовочное полотно?

А) тонкую и узкую стальную пластину;     

б) тонкую и узкую стальную пластину с зубьями;     

в) пластину с отверстиями.

93. Какую форму имеют зубья ножовочного полотна?

А) клина;     б) угла;     в) пластины;     г) треугольника.

94. Чем уменьшают трение ножовочного полотна о стенки разрезаемого металла?

А) увеличением числа зубьев;     б) разводкой зубьев;     в) изменением формы зубьев.

95. Как правильно подготовить заготовку к резанию ножовкой?

А) разметить;     б) сделать неглубокий пропил трехгранным напильником;     в) закрепить в тисках.

96. Какое минимальное количество зубьев ножовочного полотна должно умещаться на толщине разрезаемого тонкого металла?

А) 1;     б) 2;     в) 3.

97. Как надо натягивать полотно в рамке слесарной ножовки?

А) слабо;     б) средне;     в) сильно.

98. При каком ходе ножовки ее следует прижимать к детали?

А) вперед;     б) назад;     в) вперед и назад.

99. Какой частью ножовочного полотна следует разрезать заготовку из уголка?

А) передней;     б) задней;     в) всей длиной.

100. Сколько двойных ходов в минуту следует выполнять при резке трубы?

А) до 30;     б) 30…60;     в) более 60.

101. Следует ли смазывать полотно ножовки в процессе резания?

А) да;     б) нет;     в) только при глубоких разрезах.

102. Из какой стали изготавливают ножовочные полотна?

а) конструкционной углеродистой качественной; 

б) инструментальной углеродистой;

в) специальной быстрорежущей.

103. В устройство слесарной ножовки не входит:
а) рамка;     б) ножовочное полотно;     в) ручка;     г) тиски.
2.7 Резьбовые соединения
2.7.1 Резьба

104. Что такое резьба?

А) винтовая нарезка на поверхности стержня или отверстия;

б) винтовая канавка на поверхности стержня или отверстия;

в) винтовая линия на поверхности стержня или отверстия.

105. Как расположены чередующиеся выступы и впадины, образующие резьбу, на теле вращения?

А) по окружности;     б) по спирали;     в) по винтовой линии.

106. Какие основные виды резьбы?

А) треугольная, прямоугольная, полукруглая; упорная;     

б) метрическая и дюймовая;     в) левая, правая и многозаходная.

107. Какие основные параметры резьбы?

А) диаметр и шаг;     б) длина и угол профиля;     

в) направление и количество заходов.

108. Чему равен угол при вершине профиля дюймовой резьбы?

А) 600;     б) 450;     в) 550.

109. Чему равен угол при вершине профиля метрической резьбы?

А) 600;     б) 450;     в) 550.

110. Укажите точное определение шага резьбы.

А) расстояние между соседними впадинами резьбы;

б) расстояние между соседними выступами резьбы;

в) расстояние между соседними выступами или впадинами резьбы.

111. Какая резьба имеет наибольшее применение в нашей стране?

А) трубная;     б) метрическая;     дюймовая.

112. Какая форма профиля у метрической резьбы?

А) прямоугольная;     б) треугольная;     в) трапецеидальная;    

 г) круглая.

113. Как делится резьба по назначению?

А) правая и левая;     б) одно- и многозаходная;     

в) метрическая и дюймовая;     г) крепежная и ходовая.

114. Как различают резьбу в зависимости от направления винтовой линии?

А) левая резьба;     б) правая резьба;     в) правая и левая резьба.

115. В каком направлении следует вращать винт с правой резьбой при его ввинчивании?

А) по часовой стрелке;     б) против часовой стрелки;     

в) направление не имеет значения.

116. В каком направлении расположена винтовая линия в левой резьбе?

А) по часовой стрелке;     б) против часовой стрелки;     

в) направление не имеет значения.

117. Резьба какого типа чаще применяется при изготовлении крепежных деталей?

А) метрическая;     б) упорная;     в) трапецеидальная.

118. Как делятся метрические резьбы по величине шага?

А) с крупным и мелким шагом;     б) с крупным шагом;     

в) с мелким шагом.

119. На какой геометрической поверхности нарезают резьбу?

А) на конической и сферической;     

б) на цилиндрической и конической;     

в) на цилиндрической и сферической.

120. Как называют резьбу на стержне (1) и в отверстии (2)?

А) 1-наружная, 2-внутренняя;     б) 1-наружная, 2-метрическая;     

в) 1-внутренняя, 2-наружная.

121. Что показывает число в обозначении резьбы М24?

А) наружный диаметр резьбы 24 мм;     

б) внутренний диаметр резьбы 24 мм; 

в) средний диаметр резьбы 24 мм.

122. Прочитайте обозначение резьбы М20.

А) метрическая резьба с наружным диаметром 20 мм;

б) метрическая резьба с внутренним диаметром 20 мм;

в) метрическая крупная резьба с наружным диаметром 20 мм.

123. Какой тип резьбы применяется в ходовых винтах?

А) трапецеидальная, прямоугольная, метрическая;

б) трапецеидальная, прямоугольная, упорная;

в) трапецеидальная, упорная, метрическая.

124. Для чего применяют изделия с ходовой резьбой?

А) для передачи вращательного движения;

б) для преобразования вращательного движения в поступательное;

в) для передачи поступательного движения.

125. Как обозначается метрическая резьба диаметром 10 мм с шагом 1,5 мм, левая?

А) М10;     б) Труб ¾ “;     в) М10х1,5 HL;     г) М10х1,5.

126. На какое расстояние вдоль оси переместится гайка М6, находящаяся на болте, если ее повернуть на один оборот?

А) 0,5 мм;     б) 6 мм;     в) 1 мм.

127. На какое расстояние вдоль оси переместится гайка М10, находящаяся на болте, если ее повернуть на один оборот?

А) 1 мм;     б) 1,5 мм;     в) 10 мм.

128. На какое расстояние вдоль оси переместится гайка М8х0,5, находящаяся на болте, если ее повернуть на один оборот?

А) 0,5 мм;     б) 8 мм;     в) 2 мм.

129. Где правильно обозначена метрическая резьба с крупным шагом?

А) М8х1;     б) М8х0,75;     в) М8.

130. Назовите примеры применения гаек с левой резьбой:

а) для крепления шлифовальных кругов;     

б) для цоколей электролампочек;

в) для пробок, для крышек консервных банок.

131. Где правильно перечислены крепежные изделия?

А) болты, винты, шпильки, гайки, шайбы;

б) болты, винты, шпильки, гайки;

в) болты, винты, гайки, прокладки.

2.7.2 Нарезание резьбы

132. Каким инструментом нарезают наружную резьбу?

А) плашки;    б) метчики;     в) воротки и плашкодержатели.

133. Каким инструментом нарезают внутреннюю резьбу?

А) метчиком;     б) сверлом;     в) плашкой.

134. Чем нарезают резьбу в отверстиях?

А) плашкой;     б) метчиком;     в) роликами.

135. Какую резьбу нарезают метчиком?

А) наружную;     б) внутреннюю;     в) мелкую.

136. Какие режущие инструменты необходимы для нарезания резьбы вручную?

А) плашки и вороток;     б) метчики и плашки;     в) метчики и вороток.

137. Какая часть метчика выполняет непосредственно нарезание резьбы?

А) продольные канавки;     б) заборная часть;     

в) направляющая часть.

138. Как следует вращать вороток при нарезании резьбы?

А) один оборот вперед и два оборота назад;

б) один - два оборот вперед и пол-оборота назад;

в) один оборот вперед и один оборот назад.

139. Какую резьбу нарезают с помощью клуппа?

А) наружную;     б) внутреннюю;     в) крупную.

140. Сколько метчиков входит в комплект для нарезания резьбы?

А) 1;     б) от 1 до 3;     в) 2.

141. Где правильно перечислен инструмент для нарезания резьбы?

А) плашка, метчик, резец резьбовой;     
б) резец резьбовой, метчик, кернер, плашка;     
в) плашка, резец резьбовой, крейцмейсель.

142. Можно ли нарезать резьбу на токарно-винторезном станке?

А) можно;     б) нельзя;     в) можно только специальными резцами.

143. Как определить диаметр сверла для отверстия под метрическую резьбу?

А) по эскизу;     б) по чертежу;     в) по таблице.

144. Чем нарезают резьбу на стержне?

А) плашкой вручную и на станке;     б) плашкой вручную;     

в) на станке метчиком.

145. Какие бывают плашки по конструкции?

А) круглые, призматические, квадратные (цельные разрезные) и раздвижные;

б) круглые и раздвижные;

в) круглые, цельные разрезные и раздвижные.

146. Для чего снимают фаску на стержне перед нарезанием резьбы?

А) для устранения острой кромки;     

б) для улучшения врезания плашки на конец стержня;     

в) для улучшения профиля резьбы.

147. Назовите причину брака, если резьба имеет неполный профиль.

А) диаметр отверстия меньше требуемого размера;

б) диаметр отверстия больше требуемого размера или диаметр стержня меньше требуемого размера

в) диаметр стержня больше требуемого размера.

148. Какие правила безопасности нужно выполнять при нарезании резьбы?

А) нельзя проверять качество резьбы пальцем;

б) очищать инструмент от стружки только щеткой;

в) очищать инструмент от стружки только щеткой, нельзя проверять качество резьбы пальцем.

149. Современный способ нарезания резьбы на производстве:

а) накатка на резьбонакатном станке;     

б) на токарном станке резьбовым резцом;

в) нарезание резьбы клуппом.

150. Перечислите виды брака резьбы при нарезании.

А) рваная, косая, полная;     б) рваная, косая, неполная;     

в) рваная, неполная.

151. На каком этапе нарезания наружной резьбы следует смазывать заготовку?

А) перед началом работы;     б) по окончании работы;

в) после врезания инструмента в металл;     г) в середине работы.     
152. На каком этапе нарезания внутренней резьбы следует смазывать заготовку?

А) перед началом работы;     б) по окончании работы;

б) после врезания инструмента в металл;     в) в середине работы.     

153. Можно ли на винт навинтить гайку?

А) нет, поскольку винт завинчивают в деталь;     

б) можно, поскольку он похож на болт;     

в) нет, поскольку у него головка выполнена под отвертку.

154. На что надо уделять особое внимание в начале нарезания резьбы?

А) на параллельность заготовки и воротка;    

б) на перпендикулярность закрепления детали в тисках;     

в) на перпендикулярность режущего инструмента к заготовке.

155. Зачем при нарезании резьбы через 1-2 оборота воротка делают пол-оборота назад?

А) чтобы облегчить работу;     б) чтобы сколоть стружку;     

в) чтобы обеспечить заданный шаг резьбы.

156. К какой резьбе относится требование, чтобы контрольная деталь перемещалась плавно и была перпендикулярной к оси детали? 

А) к наружной;     б) к внутренней;     в) к трубной;     
г) к любой;     д) к ходовой.

157. Если на деталь навинчивают гайку, то эта деталь называется …

А) контргайка;     б) винт;     в) шпилька;     г) гровер;     д) болт.

Выберите все правильные ответы

158. Какое приспособление используют для нарезания наружной резьбы?

А) клупп;     б) плашкодержатель;     в) штангенциркуль.

2.8 Рубка

159. Что называют рубкой металла?

А) обработка металла ударным и режущим инструментом;     

б) обработка металла ударным инструментом;     

в) обработка металла режущим инструментом.

160. Какой режущий инструмент применяется при рубке металла?

А) зубило, крейцмейсель, молоток;      б) зубило, крейцмейсель;      

в) зубило, молоток, тиски.

161. От чего зависит угол заострения режущей кромки зубила?

А) от твердости обрабатываемого металла;     б) от ширины зубила;     в) от длины зубила.

162. Режущую кромку зубила закаливают для увеличения ее …

а) прочности;     б) твердости;     в) упругости.

163. Из какого металла изготавливают зубила?

А) из чугуна;     б) из дюралюминия;     

в) из инструментальной углеродистой стали.

164. Чем проверяют степень закалки режущей кромки зубила?

А) драчевым напильником;     б) надфилем;     

в) личным напильником.

165. Как надо наносить удары при рубке металла?

А) сильно и быстро;     б) сильно и точно по центру головки;     

в) быстро и точно по центру головки.

166. Куда надо смотреть при рубке зубилом?

А) на головку зубила;     б) на режущую кромку зубила;     

в) на молоток.

167. Каково правило захвата молотка?

А) взять правой рукой за ручку;     

б) взять правой рукой на расстоянии 40…50 мм от конца ручки;     

в) взять правой рукой на расстоянии 15…30 мм от конца ручки.

168. Какая часть зубила должна быть из вязкого материала?

А) ударная;     б) средняя;     в) рабочая.

169. Как называется специальное зубило для прорубания канавок?

А) рейер;     б) майзель;     в) крейцмейсель.

170. Из какой стали изготавливают зубила?

А) конструкционной углеродистой качественной; 

б) инструментальной углеродистой;

в) специальной быстрорежущей.

171. Не относится к рубке металлических заготовок зубилом:
А) молоток;     б) ножовка;     в) тиски;     г) очки защитные.
Выберите все правильные ответы

172. Какие используют способы рубки металла зубилом?

А) плечевые;     б) в тисках;     в) в руках;     г) на плите.

173. Какие виды удара молотком используют при рубке металла зубилом?

А) а) кистевой;     б) локтевой;     в) плечевой.

2.9 Сверление, пробивание, сверлильный станок
2.9.1 Сверление, пробивание

174. Каким инструментом лучше пробивать тонколистовой металл?

А) пробойником;    б) сверлом;     в) кернером.

175. Каким инструментом намечают центры отверстия для сверления в металле?

А) кернером;     б) пробойником;     в) шилом.

176. Чем пробойник отличается от кернера?

А) пробойник больше кернера;     б) пробойник меньше кернера;      

в) у пробойника тупой конец.

177. Брусок из какого материала подкладывают под заготовку металла при сверлении?

А) металл;     б) древесина;     в) пластмасса.

178. Брусок из какого материала подкладывают под заготовку металла при пробивании отверстий?

А) металл;     б) древесина;     в) пластмасса.

179. Что необходимо выполнить перед сверлением отверстия?

А) разметку и кернение;     б) разметку;     в) кернение.

180. Чем высверливают круглые отверстия в металле?

А) бородком;     б) сверлом;     в) пробойником.

181. Из каких основных частей состоит сверло?

А) хвостовик, шейка, канавка;     б) шейка, канавка, рабочая часть;     

в) хвостовик, шейка, рабочая часть.

182. Отверстия в жести не получают:
а) сверлением;     б) пробойником;      в) молотком; 
г) пуансоном и матрицей на штамповочном прессе.
183. Как безопасно выполнить сверление на сверлильном станке?

А) крепко держать деталь руками при сверлении;

б) при сверлении держать деталь плоскогубцами;

в) закрепить деталь в станочных тисках.

184. Чем убирают стружку при сверлении отверстий?

А) руками;     б) щеткой-сметкой;     в) сдувают ртом.

185. Определите число оборотов шпинделя сверлильного станка при скорости резания 20 м/мин, диаметре сверла 10 мм.

Ответ: 637 об/мин.

2.9.2 Сверлильный станок

186. К какому типу машин относится сверлильный станок?

А) технологические;     б) обрабатывающие;     

в) электромеханические.

187. Как называется главный вал сверлильного станка?

А) винт;     б) вращатель;     в) шпиндель.

188. Какая передача используется в сверлильном станке для передачи вращения от электродвигателя к шпинделю?

А) реечная;     б) карданная;     в) ременная.

189. Как называется узел для крепления сверла?

А) патрон;     б) зажим;     в) шпиндель.

190. Зачем уменьшают нажим на сверло в конце сверления?

А) чтобы не сломать сверло;     б) чтобы не перегреть сверло;     

в) чтобы облегчить выход сверла из заготовки.

191. Для чего применяют ступенчатые шкивы на сверлильном станке?

А) чтобы уменьшить массу станка;      б) улучшить конструкцию;     

в) менять частоту вращения.

192. К сверлильному станку не относится:
А) шпиндельная бабка;         б) электродвигатель;        

в) ременная передача;          г) цепная передача.
193. Перемещение патрона со сверлом в сверлильном станке осуществляется с помощью:

А) ременной передачи;     б) реечной передачи;     

в) цепной передачи.

2.10 Свойства металлов
2.10.1 Металлы и сплавы
194. По какому технологическому свойству металл отличается от древесины?

А) плавкость;     б) электропроводность;     в) пластичность.

195. На какие группы делятся все металлы и сплавы?

А) черные и цветные;     б) твердые и мягкие;     в) железо и цветные.

196. Назовите черные сплавы.

А) железо и сталь;     б) железо и чугун;     в) чугун и сталь.

197. Встречаются ли в природных условиях сталь и чугун?

А) встречаются везде;     б) не встречаются;     в) встречаются редко.

198. Назовите цветные сплавы.

А) алюминий, бронза, медь;     б) дюралюминий, бронза, латунь;     в) цинк, латунь, бронза.

199. Выберите вариант, в котором перечислены только сплавы металлов.

А) сталь, бронза, дюралюминий;     б) латунь, чугун, цинк;     

в) чугун, медь, дюралюминий.

200. Выберите вариант, в котором перечислены только цветные металлы.

А) медь, бронза, алюминий, олово, латунь;

б) медь, бронза, алюминий, олово, серебро;

в) медь, цинк, алюминий, олово, серебро.

201. Какие металлы сплавляют для получения бронзы?

А) медь и цинк;     б) медь и олово;      в) медь и марганец.

202. Какие металлы сплавляют для получения латуни?

А) медь и цинк;     б) медь и олово;      в) медь и марганец.

203. Какие металлы сплавляют для получения дюралюминия?

А) алюминий и медь;     б) алюминий и олово;      

в) алюминий и железо.

204. Что чаще используют в народном хозяйстве: металлы или сплавы?

А) металлы;     б) сплавы;     в) примерно одинаково.

205. В каком виде существуют металлы?

А) в виде сплавов;     б) в чистом виде;     

в) в виде сплавов и в чистом виде.

206. В каком варианте указан чистый черный металл?

А) сталь;     б) чугун;     в) железо.

207. Не является цветным сплавом:
а) латунь;     б) бронза;     в) дюралюминий;     г) чугун.

208. Дюралюминием называется сплав алюминия с:

а) медью;     б) углеродом;     в) железом;     г) оловом;     

д) кремнием;     е) фосфором.

209. Как называется сплав цинка, меди, алюминия и магния?

А) бронза;     б) латунь;     в) дюралюминий;     г) цирконий;     

д) припой.

210. При изгибе какого металла слышно тихое похрустывание, так называемый «крик металла»?

А) меди;     б) стали;     в) свинца;     г) цинка;     д) олова.

211. Какие металлы являются сплавами?

А) медь;     б) сталь;     в) латунь.

212. Сталь – это сплав:

а) железа с азотом;     б) железа с углеродом;
в) чугуна с кремнием, марганцем, фосфором, серой.     
213. В каком варианте правильно перечислены технологические свойства металлов?

А) ковкость, свариваемость, магнитные свойства, обрабатываемость резанием;

б) ковкость, свариваемость, температура плавления, обрабатываемость резанием;

в) ковкость, свариваемость, жидкотекучесть, обрабатываемость резанием.

214. Какой сплав называют сталью?

А) сплав железа с углеродом;     

б) сплав железа с углеродом, содержащим до 2,1% углерода;     

в) сплав железа с углеродом, содержащим от 2,1 до 6,7 % углерода.

215. Какой сплав называют чугуном?

А) сплав железа с углеродом;     

б) сплав железа с углеродом, содержащим до 2,1% углерода;    

в) сплав железа с углеродом, содержащим от 2,1 до 6,7 % углерода.

216. Перечислите основные группы свойств металлов и их сплавов.

А) механические, физические, химические, технологические;

б) механические, физические, химические, упругие;

в) механические, физические, химические, пластичные.

217. Каким основным свойством должна обладать сталь для изготовления пружины?

А) упругость;     б) хрупкость;     в) твердость.

218. Каким основным свойством должна обладать сталь для изготовления зубила?

А) прочность, упругость, вязкость;     

б) прочность, твердость, обрабатываемость;     

в) упругость, вязкость, малая плотность.

219. Как называется свойство металла не разрушаться под действием различных сил?

А) прочность;     б) твердость;     в) упругость.

220. Какое свойство металла определяют его способность сопротивляться проникновению в него других, более твердых тел?

А) пластичность;     б) вязкость;     б) твердость;     в) упругость.

221. Перечислите химические свойства металлов и их сплавов.

А) электропроводность, растворимость, жаростойкость;     

б) растворимость, жаростойкость, коррозионная устойчивость;     в) жаростойкость, коррозионная устойчивость, плотность.

222. В каком варианте наиболее полно перечислены физические свойства металлов и их сплавов?

А) плотность, температура плавления, цвет, электропроводность;

б) температура плавления, цвет, прочность, растворимость;

в) плотность, электропроводность, упругость, жаростойкость.

223. Как называется свойство металлов изменять свою форму без разрушения под действием сил?

А) пластичность;     б) упругость;     в) прочность.

224. В каком варианте правильно перечислены технологические свойства металлов и их сплавов?

А) точение, жидкотекучесть, свариваемость, обрабатываемость резанием;

б) жидкотекучесть, свариваемость, обрабатываемость резанием, ковкость;

в) жидкотекучесть, свариваемость, прокатка, штамповка.

225. Свойства металла подвергаться резанию:
а) ковкость;       б) жидкотекучесть;     в) обрабатываемость;      

г) свариваемость.
226. Самое низкое содержание углерода в:

а) чугуне;     б) стали;     в) графите;     г) алмазе.

227. Выберите металл, наиболее подходящий для изготовления крючка при толщине заготовки 1,5 мм:

а) свинец;     б) алюминий;     в) сталь.

228. Какой из металлов Вы будете использовать для изготовления крючка, чтобы изделие не подвергалось коррозии и имело меньшую стоимость?

А) сталь;     б) оцинкованную сталь;     в) латунь.

2.10.2 Тонколистовой металл

229. Какую толщину имеет тонкий листовой металл?

А) до 2 мм;     б) около 2 мм;     в) более 2 мм.

230. Какую толщину имеет кровельная сталь?

А) 0,2…0,5 мм;     б) 0,5…0,8 мм;     в) 0,8…2 мм.

231. Как называется тонкая листовая сталь толщиной 0,2…0,5 мм?

А) оцинкованная сталь;     б) кровельная сталь;     в) жесть.

232. Из какой листовой стали изготавливают консервные банки?

А) из оцинкованной стали;     б) из белой жести;     в) из черной жести.

233. Расположите по мере увеличения толщины следующие материалы:

а) фольга, жесть, кровельная сталь;    

б) жесть, фольга, кровельная сталь;     

в) кровельная сталь, жесть, фольга.

234. Каких видов выпускают кровельную сталь?

А) черную и оцинкованную;    б) черную и белую;    

 в) тонкую и толстую.

235. Каких видов выпускают кровельную жесть?

А) черную и оцинкованную;    б) черную и белую;     

в) тонкую и толстую.

236. Каким способом получают тонколистовой металл?

А) прокаткой;     б) ковкой;     в) штамповкой.

237. Что происходит на поверхности черного металла под действием влажного воздуха?

А) скопление воды;     б) коррозия (ржавление);     

в) конденсация влаги.

2.10.3 Проволока

238. Из каких материалов изготавливают проволоку?

А) сталь, медь, алюминий;    б) медь, алюминий, латунь;     

в) бронза, латунь, дюралюминий.

239. Каким способом изготавливают проволоку?

А) прокаткой;    б) волочением;     в) прокаткой и волочением.

240. Какую проволоку называют катанкой?

А) полученную прокаткой;     б) полученную волочением;

в) толщиной более 5 мм, полученную прокаткой.

241. Протягиванием через фильеру получается: 
а) тонкий металлический лист;      б) проволока;    в) катанка;     

г) прокат.
242. Быстро и хорошего качества кольца можно получить:
а) навивкой проволоки на цилиндрическую оправку и разрезанием пружины;
б) сгибанием проволоки на оправке в тисках;
в) сгибанием проволоки плоскогубцами с последующей рубкой;
г) разрезанием проволоки и гибкой ее плоскогубцами.
243. Торец проволоки обрабатывают:
а) напильником;     б) шлифовальной шкуркой;     в) рашпилем;     

244. При изготовлении ажурных скульптур из проволоки не применяются:
A) плоскогубцы;     б) кусачки;     в) круглогубцы;     г) заусенцы.
Выберите все правильные ответы

245. Чем является проволока?

А) деталь;     б) изделие;     в) полуфабрикат.

246. Какое сечение может иметь проволока?

А) круг;     б) квадрат;     в) треугольник.

2.10.4 Полуфабрикаты
247. Что называют полуфабрикатом?

А) незаконченные изделия;     б) заготовки;     

в) материал специальной формы.

248. В каком варианте наиболее полно перечислены полуфабрикаты из металла?

А) круг, квадрат, полоса, уголок, швеллер;

б) отливки, профильный прокат, трубы, листовой металл, проволока;

в) проволока, трубы, круг, квадрат, полоса, уголок, швеллер, двутавр.

249. Почему полуфабрикаты широко используются в технике?

А) они просты по конструкции;     

б) они позволяют экономить материал и затраты труда на изготовление;     

в) из них проще и точнее изготавливать детали.

250. Какой из видов проката относится к тонколистовому?

А) листовой металл толщиной 1 мм;

б) листовой металл толщиной 0,5 мм;

в) листовой металл толщиной 10 мм;

251. Для изготовления гаек применяется прокат:
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  а)    б)    в)   г)

252. Из какого сортового проката лучше изготовить болт?

А) круглого;     б) квадратного;      в) шестигранного;     

г) восьмигранного;     д) треугольного.

253. Швеллер имеет профиль:

а) П – образный;     б) Г – образный;     в) Н – образный;     

г) О – образный.

2.11 Соединение деталей
2.11.1 Виды соединений

254. Какими способами соединяют детали из листового металла?

А) винтами, сваркой, пайкой, фальцевым швом;     

б) сваркой, пайкой, фальцевым швом, заклепками;     

в) винтами, сваркой, пайкой, заклепками.

255. Какие основные виды соединений деталей вы знаете?

А) неразъемные;     б) неразъемные и разъемные;     в) разъемные.

256. Чем выполняют разъемные соединения?

А) винтами, болтами, шпильками, шпонками, штифтами;

б) винтами, болтами, шпильками, шпонками, заклепками;

в) винтами, шпильками, шпонками, штифтами, сваркой.

257. Чем выполняют неразъемные соединения?

А) сваркой, шпильками, пайкой, заклепками;

б) сваркой, пайкой, склеиванием, болтами;

в) сваркой, пайкой, заклепками, склеиванием.

258. Что называют фальцевым швом?

А) ошибочно выполненный шов;     б) шов на сгибе деталей;     

в) способ соединения путем сгибания краев жести.

259. Зачем пропаивается фальцевый шов на боковой стенке консервных банок?

А) чтобы получить прочный шов;     б) чтобы получить плотный шов;

в) чтобы улучшить декоративный вид.

260. Каким инструментом выполняют фальцевый шов?

А) киянкой;     б) паяльником;     в) сварочным аппаратом.

2.11.2 Заклепки

261. Из какого материала изготавливают заклепки?

А) из твердого;     б) из мягкого;     в) из твердого и мягкого.

262. Какой инструмент не используется при клепке?

А) натяжка и поддержка;     б) поддержка и обжимка;     

в) расклепка и молоток.

263. Какие формы головок заклепок не используется?

А) круглая и плоская;     б) потайная и полупотайная;     

в) полукруглая и полупотайная.

264. Зачем используют натяжку? 

А) для придания головке заклепки правильной формы;

б) для расклепывания головки заклепки;

в) для сближения соединяемых деталей.

265. Зачем используют обжимку?

А) для придания головке заклепки правильной формы;

б) для расклепывания головки заклепки;

в) для сближения соединяемых деталей.

266. Каким должен быть диаметр заклепки?

А) на 0,1…0,2 мм меньше диаметра отверстия;

б) на 0,1…0,2 мм больше диаметра отверстия;

в) равным диаметру отверстия.

267. Для соединения деталей заклепками вначале пробивают или просверливают отверстия. Диаметр отверстий должен быть:

а) больше на 0,1…0,3 мм диаметра заклепки;

б) меньше на 0,1…0,3 мм диаметра заклепки;     

в) равен диаметру заклепки.

268. Как надо удалять старую заклепку, чтобы не повредить изделие?

А) высверлить;     б) опилить напильником;     

в) срезать ножовкой.

269. Какие соединения деталей получают с помощью заклепок?

А) неразъемные;     б) разъемные;     в) неподвижные.

270. В выполнении заклепочного соединения последним должен быть действие:
а) разметка и сверление отверстий;    

б) расклепывание головки заклепки;
в) вставка заклепок в отверстие;         

г) осаживание склепываемых заготовок.
271. Перечислите виды головок заклепок.

А) полукруглые, плоские, потайные, полупотайные;

б) полукруглые, плоские, потайные;

в) полукруглые, плоские, полупотайные.

2.11.3 Пайка

272. Как называется операция соединения нагретых деталей расплавленным сплавом?

А) сварка;     б) пайка;    в) литье.

273. Из чего состоит припой?

А) из олова;     б) из свинца;     в) сплав олова и свинца.

274. Как называют место спая при пайке?

А) торцом;      б) кромкой;     в) швом.

275. Какой флюс применяют при паянии деталей из меди?

А) паяльную жидкость;     б) серную кислоту;     в) канифоль.

276. Как подготавливают место спая деталей?

А) зачищают напильником или наждачной шкуркой;     

б) обезжиривают ацетоном;           в) покрывают парафином.

277. Из какого металла изготавливают наконечник электропаяльника?

А) сталь;     б) алюминий;     в) медь.

278. Что называют лужением?

А) покрытие поверхности специальным раствором;

б) покрытие поверхности тонким слоем припоя;

в) покрытие поверхности тонким слоем парафина.

279. Для чего нагретым паяльником водят по месту спая деталей?

А) для нагрева места спая;     б) для очистки места спая;     

в) для удаления флюса.

280. Какой металл можно использовать для лужения?

А) олово;     б) цинк;     в) медь.

281. Что надо сделать, чтобы к жалу паяльника прилипал припой?

А) обезжирить жало;     б) залудить жало;     
в) натереть жало парафином.

282. При пайке твердыми припоями в качестве флюса используется … (вставьте пропущенное слово):

а) канифоль;     б) хлористый цинк;     в) бура;     г) нашатырь.

283. Для получения мягкого припоя в сплав к олову добавляют …

а) серебро;     б) цинк;     в) свинец;     г) медь;     д) флюс.

284. Самым тугоплавким припоем является … (вставьте пропущенное слово):

а) чистое олово;     б) свинцово-оловянный сплав;     

в) медно-цинковый сплав;     г) серебряный сплав.

285. Для пайки мягкими припоями применяют … (вставьте пропущенное слово):

а) газовые горелки;     б) бензиновые паяльные лампы;     
в) электрическую дугу;     г) медный паяльник;     
д) токи высокой частоты.

286. Флюсом является:

А) вздутие на поверхности детали или изделия;    

б) вещество для окисления поверхности детали;    

в) вещество для обезжиривания поверхности детали и снятия оксидных пленок.
2.11.4 Сварка

287. Можно ли выполнить сварку путем обжатия деталей?

А) да;     б) нет;     в) только в вакууме.

288. Какой вид сварки наиболее распространен?

А) кузнечная;     б) газовая;     в) электросварка.

289. До какого состояния нагревают места соединения деталей при кузнечной сварке?

А) до плавления;    б) до появления желтого цвета;

б) почти до плавления, но металл остается еще твердым.    

290. До какого состояния нагревают места соединения деталей при электросварке?

А) до плавления;     
б) почти до плавления, но металл остается еще твердым;     
в) до появления желтого цвета.

291. Сварка – технологический процесс неразъемного соединения деталей путем их местного …

а) сваривания или сковывания;     б) сплавления или обжатия;   

в) спаивания или обжатия.

292. Для сварки за один проход листов металла большой толщины используется сварка … (вставьте пропущенное слово):

а) электродуговая;     б) термитная;     в) контактная;     
г) газовая;     д) электрошлаковая.

293. Сварка деталей только за счет их частичного расплавления называется … (вставьте пропущенное слово):

а) электродуговая;     б) термитная;     в) контактная;     
г) газовая;     д) электрошлаковая.

294. Для сварки листов толщиной 2 мм следует применять … контактную сварку (вставьте пропущенное слово):

а) стыковую;     б) точечную;     в) роликовую.

295. Наиболее часто для газовой сварки используется … (вставьте пропущенное слово):

а) водород;     б) метан;     в) ацетилен;     г) природный газ;     

д) пропан.

296. Для сварки сплавов из цветных металлов применяют … электроды (вставьте пропущенное слово):

А) стальные;     б) алюминиевые;     в) медные;     г) графитовые;    

д) вольфрамовые;     е) латунные.

2.12  Стали

297. Чем определяются основные свойства углеродистых сталей?

А) количеством примесей;     б) количеством углерода;     

в) специальными добавками.

298. Чем определяются основные свойства легированных сталей?

А) количеством примесей;     б) количеством углерода;     

в) специальными добавками.

299. Из какой стали изготавливают слесарный инструмент?

А) конструкционной углеродистой качественной;

б) инструментальной углеродистой;

в) специальной быстрорежущей.

300. Выберите тип конструкционной стали, которая хорошо поддается обработке при ковке и штамповке:

А) хромистая;     б) молибденовая;     в) хромо-кремнистая;    

 г) марганцовистая.

301. Для изготовления молотков, зубил, ножниц, напильников применяется:
а) конструкционная сталь;               б) чугун;

в) инструментальная углеродистая сталь;
г) легированная сталь.                       
302. На какие группы делятся все машиностроительные конструкционные материалы?

А) сталь и чугун;     б) черные и цветные металлы;     

в) металлы и неметаллы.

303. Какие виды стали по качеству?

А) обыкновенного качества, качественные, легированные, высококачественные;

б) обыкновенного качества, качественные, особо высококачественные, высококачественные;

в) обыкновенного качества, углеродистые, особо высококачественные, высококачественные.

304. Из каких сталей изготавливают большие ответственные детали машин?

А) из качественной и углеродистой;     
б) из обыкновенной и углеродистой;     
в) из высококачественной и легированной.

305. Как группируются стали по химическому составу?

А) легированные и быстрорежущие;     

б) углеродистые и легированные;     

в) углеродистые и обыкновенные.

306. Какие бывают стали по своему назначению?

А) инструментальная и качественная;     

б) конструкционная и углеродистая;     

в) конструкционная и инструментальная.

Выберите все правильные ответы

307. Какие бывают стали по химическому составу?

А) углеродистые;     б) конструкционные;     

в) обыкновенного качества;     г) легированные;     

д) инструментальные;     е) качественные;    

ж) специальные;     з) высококачественные.

308. Какие бывают стали по назначению?

А) углеродистые;     б) конструкционные;     

в) обыкновенного качества;     г) легированные;     

д) инструментальные;     е) качественные;     

ж) специальные;     з) высококачественные.

309. Какие бывают стали по качеству?

А) углеродистые;     б) конструкционные;     

в) обыкновенного качества;     г) легированные;     

д) инструментальные;     е) качественные;     

ж) специальные;     з) высококачественные.

310. В каком варианте указана марка конструкционной стали?

А) Р9;     б) У7;     в) Ст3;     г) Р6М5К5;     д) ХВТ;     е) У9А;     

ж) 30;     з) 12Х4А.

311. В каком варианте указана марка инструментальной стали?

А) Р9;     б) У7;     в) Ст3;     г) Р6М5К5;     д) ХВТ;     е) У9А;     

ж) 30;     з) 12Х4А.

312. В каком варианте указана марка легированной стали?

А) Р9;     б) У7;     в) Ст3;     г) Р6М5К5;     д) ХВТ;     е) У9А;    

 ж) 30;     з) 12Х4А.

313. В каком варианте указана марка специальной стали?

А) Р9;     б) У7;     в) Ст3;     г) Р6М5К5;     д) ХВТ;     е) У9А;    

 ж) 30;     з) 12Х4А.

2.13 Термообработка

314. От чего зависит степень изменения свойств стали при термообработке? 

А) от содержания углерода;     б) от температуры нагрева;     

в) от скорости охлаждения.

315. В какой последовательности осуществляют термическую обработку стали?

А) закалка, отжиг, отпуск;     б) закалка, отпуск, отжиг;     

в) отжиг (при необходимости), закалка, отпуск.

316. Для чего применяют отжиг детали?

А) для снижения твердости;     б) для снижения хрупкости;     

в) для нормализации детали.

317. Для чего применяют отпуск детали?

А) для снижения твердости;     б) для снижения хрупкости;     

в) для нормализации детали.

318. К какому виду обработки относится процесс нормализации стали?

а) к ковке;     б) к термообработке;      в) к обработке резанием.

319. Разновидностью какой операции термообработки относится нормализация стали?

А) отжиг;     б) закалка;     в) отпуск.

320. Как называется процесс нагревания детали  до определенной температуры (около 850 градусов) и затем быстрого охлаждения в воде или в масле?

А) отжиг;     б) отпуск;     в) закалка;     г) нормализация.

321. Из перечисленных видов отжига первого рода выделите из списка тот, который ведется при температуре 400-680 0С:

а) рекристаллизационный отжиг;     б) отжиг для снятия напряжения;     в) диффузионный отжиг;     г) отжиг для воронения.

322. Для получения нужной структуры металла применяют три вида отпуска стали: средний, низкий и высокий. Укажите температуру среднего отпуска стали:

а) 100-200 0С;     б) 200-350 0С;     в) 350-400 0С;     г) 400-680 0С.

323. При закалке с самоотпуском температуру изделия можно определить по цвету побежалости. Назовите температуру, соответствующую его золотистому цвету:

а) 220;     б) 230;     в) 240;     г) 250;     д) 260;     е) 280;    ж) 300.    
324. При азотировании поверхности стального изделия при термохимической обработке оно приобретает …(вставьте пропущенное слово):

а) поверхностную твердость;     б) износоустойчивость;    
в) вороненый цвет;     г) антикоррозийность;     
д) прочность легированных сталей.

325. При … обработке металлов нагрев сочетается с пластической деформацией (вставьте пропущенное слово):

а) собственно термической;     б) индукционной;     
в) термохимической;     г) термомеханической.

326. В результате отпуска стали наблюдается:

А) повышение твердости;     б) понижение твердости;     

в) понижение пластичности.

327. Нагрев стали до температуры ниже 7230С, выдержка при этой температуре и последующее охлаждение на воздухе называют:

а) закалкой;     б) отпуском;     в) нормализацией;     г) отжигом.

328. В какой среде охлаждают углеродистую сталь при закалке?

А) в жидкостях;     б) на воздухе;     

в) в предварительно нагретой среде.

329. Изменение каких свойств стали происходит в процессе закалки?

А) прочность увеличивается, вязкость уменьшается;

б) сталь становится мягкой и вязкой;

в) увеличивается твердость, прочность и износостойкость.

330. Какова цель отпуска стали?

А) снятие внутренних напряжений в детали после закалки;

б) увеличение твердости и прочности;

в) увеличение износостойкости и вязкости.

Выберите все правильные ответы

331. В чем заключается термическая обработка стали? 

А) в нагреве до определенной температуры;    

б) в отжиге и нормализации;      

в) в выдержке при высокой температуре;     

г) в быстром или медленном охлаждении после нагрева;     

д) в закалке и отпуске.

332. Назовите основные виды термической обработки стали.

А) отжиг, нормализация, закалка, цементация; 

б) отжиг, нормализация, закалка, отпуск;

в) отжиг, закалка, цементация, отпуск.

2.14 Технологии производства

333. Сколько известно видов технологических процессов обработки конструкционных материалов?

А) 3;     б) 5;     в) 6;     г) 7;     д) 9.

334. Перечислите технологические методы обработки металлов.

А) ковка, штамповка, литье, сварка, обработка резанием, термообработка;

б) ковка, штамповка, литье, гибка, термообработка;

в) ковка, обработка на прессах, гибка, термообработка.

335. Приведите пример операции технологического процесса заполнения формы.

А) точение;     б) литье;     в) ковка;     г) сварка;     д) закалка.

336. Приведите пример операции технологического процесса перемещения объема заготовки.

А) точение;     б) литье;     в) ковка;     г) сварка;     д) закалка.

337. Приведите пример операции технологического процесса присоединения частей.

А) точение;     б) литье;     в) ковка;     г) сварка;     д) закалка.

338. Приведите пример операции технологического процесса изменения состояния.

А) точение;     б) литье;     в) ковка;     г) сварка;     д) закалка.

339. Какой вид технологического процесса используется чаще других?

А) перемещение объема заготовки;     б) удаление части от целого;

в) присоединение частей;      г) изменение состояния.

340. Укажите операцию в технологическом процессе ковки, при которой увеличивается поперечное сечение заготовки за счет уменьшения ее длины:

а) осадка;     б) высадка;     в) протяжка;     г) прошивка.

341. Для обычной штамповки применяют только … штамп (вставьте пропущенное слово):

А) вырезной;     б) гибочный;     в) прошивочный.

342. Выберите тип конструкционной стали, которая хорошо поддается обработке при ковке и штамповке:

А) хромистая;     б) молибденовая;     в) хромо-кремнистая;     
г) марганцовистая.

343. Перечислите основные способы обработки металла давлением.

А) точение, строгание; волочение, ковка, штамповка;

б) ковка, штамповка, прокатка, прессование, рубка;

в) волочение, ковка, штамповка, прокатка, прессование.

344. Из приведенных операций резания выберите ту, которая применяется для чистовой обработки поверхностей деталей:

а) точение,     б) сверление;     в) шлифование;     г) строгание;     

д) фрезерование.

345. Способом обработки металла резанием является:

А) клепка;     б) прокатка;     в) гибка;     г) сверление.

346. Электрохимическое полирование применяется для … (выберите правильный ответ):

а) окончательной отделки изделий;     

б) отделки изделий из цветных металлов;     

в) отделки изделий из стали и чугуна;     

г) отделки изделий сложной формы;     

д) отделки изделий в массовом производстве.

347. Изделие, изготовленное из однородного материала без сборочных операций:

А) отливка;     б) штамповка;     в) деталь;     г) проволока.

Выберите все правильные ответы

348. Способами обработки металлов резанием являются:

А) ковка;     б) точение;     в) прокатка;     г) штамповка;     

д) фрезерование.

2.15 Токарный станок. Точение
2.15.1 Токарный станок

349. Где размещена коробка скоростей?

А) в тумбе станка;     б) в суппорте станка;     

в) в корпусе передней бабки. 

350. Какое назначение суппорта?

А) привод фартука станка;     

б) закрепление и перемещение резца;      

в) изменение направления вращения шпинделя.

351. Что можно закрепить в задней бабке станка?

А) второй конец длинной заготовки;      

б) метчики для нарезания резьбы;     

в) сверла  или центр для крепления длинных заготовок.

352. Какое назначение фартука?

А) подача суппорта станка;      

б) закрепление и перемещение резца;      

в) изменение направления вращения шпинделя.

353. Какой механизм расположен в фартуке стола?

А) механизм перемещения резца механическим путем;

б) механизм перемещения резца механическим путем или вручную;

в) механизм перемещения резца вручную.

354. Зачем нужна коробка подач?

А) изменять частоту вращения шпинделя;     

б) изменять скорость перемещения суппорта;     

в) для точения конических поверхностей.

355. Частоту вращения заготовки на токарном станке позволяет изменять:
а) задняя бабка;     б) суппорт;     в) коробка передач;    

г) коробка скоростей.
356. Для чего предназначен суппорт токарного станка?

А) для закрепления заготовки;     

б) для закрепления и перемещения инструмента;     

в) для перемещения инструмента или заготовки.

357. Какое главное движение в станке?

А) вращение шпинделя;     б) подача резца;      

в) вращение вала электродвигателя.

358. По вершине конуса задней бабки токарного станка настраивается:
а) задняя поверхность лезвия резца;        

б) передняя поверхность лезвия резца;
в) вершина лезвия резца;                           

г) угол заострения лезвия резца.
359. Глубину точения детали настраивают по:
A) суппорту;     б) линейке;     в) лимбу;     г) штангенциркулю.
Выберите все правильные ответы

360. Какие работы выполняют на токарно-винтовом станке?

А) точение, растачивание, отрезание, подрезание, нарезание резьбы, сверление;

б) точение, растачивание, отрезание, подрезание;

в) точение, растачивание, нарезание резьбы, сверление;

361. Что входит в комплект принадлежностей (оснастку) к токарному станку?

А) приспособления, режущий инструмент, измерительный инструмент, вспомогательный инструмент;

б) приспособления, измерительный инструмент;

в) режущий инструмент, вспомогательный инструмент.

2.15.2 Резцы
362. Какой режущий инструмент применяют при работе на токарном станке?

А) резцы, сверла, развертки, метчики, плашки, ножовки;

б) резцы, сверла, развертки, метчики, плашки;

в) резцы, сверла, развертки, метчики, плашки, молотки.

363. Назовите основные части резца.

А) стержень (рабочая часть) и головка (тело);

б) головка (тело) и хвостовик (рабочая часть);

в) головка (рабочая часть) и стержень (тело, державка).

364. Как подразделяются резцы по назначению (виду обработки)?

А) проходные подрезные, прорезные, расточные, фасонные;

б) проходные подрезные, прорезные, расточные, фасонные, отрезные;

в) проходные подрезные, прорезные, фасонные, отрезные.

365. Какие бывают резцы по конструкции?

А) прямые, оттянутые, отогнутые;     б) прямые, оттянутые, левые;     в) прямые, отогнутые, правые.

366. Как различают резцы по направлению подачи?

А) левые и правые;     б) правые;     в) левые.

367. Из какого материала изготавливают резцы?

А) из быстрорежущей и легированной сталей;

б) из твердых сплавов;

в) из быстрорежущей стали и твердых сплавов.

368. Какую форму имеет режущая часть любого инструмента?

А) форму клина;     б) форму плоскости;     в) форму прямой линии.
369. Какие резцы применяют для поперечного точения и подрезания торцов?

А) проходные;     б) подрезные;     в) отрезные.

370. Какие резцы подразделяются на обдирочные и чистовые?

А) проходные;     б) подрезные;     в) отрезные.

2.15.2 Точение на станке

371. Как должна располагаться вершина резца относительно линии центров станка?

А) выше;     б) ниже;     в) на линии.

372. Как регулируется высота вершины резца в резцедержателе?

А) с помощью специальных прокладок; 

б) с помощью стержня резца;

в) резцедержателем.
373. Какой максимальный вылет резца из резцедержателя?

А) 10 мм;     б) полторы высоты тела резца;     в) 40 мм.

374. На какую величину должна выступать головка резца из резцедержателя?

А) не более 1,5 высоты стержня резца;

б) на 2 высоты стержня резца;

в) на 3 высоты стержня резца.
375. На какое минимальное расстояние должна входить заготовка в кулачки патрона?

А) на 80 мм;     б) не менее 30 мм;     в) на 15 мм.

376. На сколько может выступать заготовка из патрона?

А) до 30 мм;     б) до 60 мм;     в) до 100 мм.

377. Чему равна максимальная длина части заготовки, выступающая из кулачков патрона?

А) не более 4-5 диаметров заготовки;

б) не более 2-3 диаметров заготовки;

в) не более 3-5 диаметров заготовки.

378. На сколько уменьшится диаметр заготовки при подаче резца 1 мм? 

А) на 0,5 мм;     б) на 1 мм;     в) на 2 мм.

379. На сколько делений надо повернуть рукоятку суппорта, чтобы подать резец на 1 мм (цена деления лимба 0,05 мм)?

А) 10;     б) 20;     в) 40.

380. На сколько миллиметров переместится резец, если рукоятку суппорта повернуть на 30 делений (цена деления лимба 0,05 мм)?

А) 1,0 мм;     б) 15 мм;     в) 2,0 мм.

381. Почему подводить требуемое деление лимба к риске нужно только правым вращением рукоятки винта?

А) чтобы исключить влияние люфта на точность установки;     

б) чтобы резец перемещался только в сторону заготовки;     

в) чтобы исключить ошибку при отсчете количества делений.

382. Из приведенных показателей режима резания на токарном станке назовите такой, который зависит от скорости вращения ходового винта:

а) скорость резания;     б) величина подачи;     

в) глубина резания;     г) чистота поверхности.

383. Назовите тип стружки, который получается при резании вязких металлов:

а) стружка скалывания;     б) стружка сливная;     в) стружка надлома.

384. Точение проходным упорным резцом: 
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Ответ: Б

385. Какое движение совершает заготовка при точении?

А) поступательное;     б) вращательное;     

в) поступательное и вращательное.

386. Какое движение совершает режущий инструмент при точении?

А) поступательное;     б) вращательное;     

в) поступательное и вращательное.

387. Какие тепловые явления сопровождают точение на токарном станке?

А) нагреваются резец, стружка и станок;     

б) нагреваются резец, стружка, заготовка и окружающая среда;      в) нагреваются резец, станок и заготовка.

388. Чем можно уменьшить температуру в зоне резания?

А) применением жидкостей;     
б) применением смазочно-охлаждающих жидкостей;     
в) применением холодного воздуха.

389. Каким способом можно обтачивать конические поверхности?

А) смещением задней бабки, поворотом верхней части суппорта, широким резцом;

б) смещением задней бабки, поворотом верхней части суппорта;

в) смещением задней бабки, широким резцом.

390. Условием получения конической поверхности на токарном станке является равномерное перемещение резца:

а) параллельно оси заготовки (угол α = 00);     

б) перпендикулярно оси заготовки (угол α = 900); 

в) под углом к оси заготовки (угол α больше 0, но меньше 900);

г) по криволинейной траектории, повторяющей форму образующей соответствующей поверхности.

391. Какое число оборотов шпинделя токарного станка Вы поставите при скорости резания 20 м/мин, диаметре заготовки 50 мм?

А) 60 об/мин;     б) 120 об/мин;      в) 240 об/мин;  г) 360 об/мин;   

д) 510 об/мин;     е) 720 об/мин.

392. Как долго должен работать токарный резец из быстрорежущей стали от заточки до перезаточки?

А) 1 час;     б) 2 часа;     в) 3 часа;     г) 4 часа;     д) 5 часов;     

е) 6 часов;     ж) 7 часов;     з) 8 часов.

2.16 Фрезерный станок

393. Общее в сверлении и фрезеровании на станках школьного типа:
а) способ крепления режущего инструмента;    

б) подача заготовки со столом;
в) подача режущего инструмента;                       

г) вращение режущего инструмента.
394. Что является частью фрезерного станка, осуществляющей перемещение детали в пространстве?

а) станина;     б) консоль;     в) направляющие.

395. Для чего служит стол фрезерного станка?

А) для закрепления обрабатываемой заготовки;     

б) для установки, закрепления и перемещения обрабатываемой заготовки;     

в) закрепления и перемещения обрабатываемой заготовки.

396. Сколько электродвигателей имеет станок НГФ-120?

А) один;     б) два;     в) три.

397. Каково назначение шпинделя?

А) для закрепления фрезы, оправки с фрезой, и сообщения ей вращательного движения;

б) для закрепления оправки с дисковой фрезой и стержня с торцовой резьбой;

в) для сообщения дисковой фрезе вращательного движения.

398. Для чего служит консоль фрезерного станка?

А) для крепления механизмов перемещения станка;

б) для крепления стола;

в) для крепления стола и механизмов его перемещения.

399. В каких направлениях может осуществляться подача стола фрезерного станка?

А) в поперечном, вертикальном и горизонтальном направлениях;

б) в продольном, поперечном и горизонтальном направлениях;

в) в продольном, поперечном и вертикальном направлениях.

400. Какие работы выполняют на фрезерном станке?

А) фрезерование горизонтальных, вертикальных наклонных и фасонных поверхностей;

б) фрезерование горизонтальных и вертикальных поверхностей, пазов и канавок;

в) фрезерование горизонтальных, вертикальных наклонных и фасонных поверхностей, пазов и канавок.

401. Какое движение при фрезеровании является главным?

А) вращательное;     б) поступательное;     в) равномерное.

402. Какой режущий инструмент применяют при фрезеровании?

А) многолезвийный;     б) однолезвийный;     в) дисковый.

403. Какие бывают методы фрезерования по направлению подачи?

А) попутный;     б) встречный;     в) встречный и попутный.

404. Перечислите виды фрез, применяемые для фрезерования?

А) цилиндрические, дисковые, торцовые, круглые;

б) цилиндрические, дисковые, торцовые, фасонные;

в) дисковые, торцовые, круглые, фасонные.

405. Какие бывают фрезы по конструкции?

А) цельные;     б) цельные и составные;     в) составные.

406. Сколько зубьев фрезы одновременно участвуют в резании?

А) все;     б) половина;     в) один или несколько.

407. Что называется подачей при фрезеровании?

А) перемещение заготовки относительно вращающейся фрезы за определенное время;

б) перемещение фрезы относительно заготовки за определенное время;

в) перемещение заготовки относительно станка за определенное время.

408. Какие тиски на фрезерном станке?

А) простые машинные тиски с ручным зажимом;

б) ручные тиски;

в) машинные тиски ползункового типа.

409. Какое движение совершает фреза при фрезеровании?

А) поступательное;     б) вращательное, главное движение;     

в) движение подачи.

410. Определите последовательность подготовки к работе на фрезерном станке.

А) закрепляют заготовку и фрезу, устанавливают частоту вращения, глубину хода и подачу;

б) закрепляют заготовку, устанавливают глубину хода и подачу;

в) закрепляют заготовку и фрезу, устанавливают глубину хода и подачу.
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